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IWELD

MANUAL DE UTILIZARE
Masina de taiat cu plasma cu tehnologie IGBT
GORILLA CUT 45 PILOT

GORILLA
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INTRODUCERE

Va multumim ca ati ales si utilizati aparatul de sudare sau de taiere iWELD! Scopul nostru este acela de a sprijini
munca d-voastra prin cele mai moderne si fiabile mijloace, fie cd este vorba de lucrari casnice de bricolaj, de
sarcini industriale mici sau mari. Am dezvoltat si fabricam aparatele si echipamentele noastre in acest spirit.

Baza functionarii fiecarui aparat de sudura pe care-l fabricam este tehnologia invertoarelor moderne, care
prezinta avantajul de a reduce in masura considerabild masa si dimensiunea transformatorului principal, in
timp ce randamentul creste cu 30% fatd de aparatele de sudare cu transformatoare traditionale.

Drept rezultat al utilizarii tehnologiei moderne si al componentelor de inalta calitate, aparatele noastre de
sudare si de taiere sunt caracterizate de o functionare stabila, de performante convingatoare, de eficienta
energetica si de protejarea mediului inconjurdtor. Comanda prin microprocesor, cu activarea functiilor de
suport pentru sudare, faciliteaza pastrarea caracterului optim al sudarii sau taierii.

Va rugam, ca inainte de utilizarea aparatului, sa cititi cu atentie si sa punetiin aplicare informatiile din manualul
de utilizare. Manualul de utilizare prezinta pericolele ce pot aparea in timpul operatiunilor de sudare si de
tdiere, include parametrii si functiunile aparatului si ofera suport pentru utilizare si setare, continand deloc sau
doar intr-o foarte micd masurd cunostintele profesionale exhaustive privind sudarea si tdierea. In cazul in care
manualul nu va ofera suficiente informatii, va rugam sa va adresati furnizorului pentru informatii mai detaliate.

Tn caz de defectare si in alte cazuri legate de garantie, v rugdm s& aveti in vedere cele stipulate in Anexa
intitulata , Conditii generale de garantie”.

Manualul de utilizare si documentele conexe sunt disponibile si pe pagina noastra de internet din fisa de date
a produsului.

Va dorim spor la treabal

IWELD Kft.

2314 Halasztelek

Il. Rakdczi Ferenc ut 90/B
Tel: +36 24 532 625
info@iweld.hu

www.iweld.hu
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ATENTIE!
Sudarea si debitarea sunt regimuri de lucru periculoase! Daca nu se lucreaza cu grija cuvenitd, exista
posibilitatea de a cauza usor accidentarea sau ranirea operatorului sau daune ale mediului inconjurator.
Tocmai din acest motiv, operatiunile se vor efectua numai cu respectarea stricta a instructiunilor de securitate!
Se va citi cu atentie prezentul ghid inainte de punerea in functiune si utilizarea instalatiei!
e Tn timpul suddrii nu comutati pe alte regimuri de functionare, fiindca
aceasta dauneaza instalatiei! g~
e Atunci cand instalatia nu este in utilizare, decuplati cablurile de lucru de
pe instalatie.
¢ Comutatorul principal asigura decuplarea totala a instalatiei de Ia
alimentarea electrica.
e Accesoriile si materialele de sudare vor fi intacte si de o calitate

exceptionala.
¢ Instalatia va fi utilizata numai de persoane instruite! e ¥

PERICOL DE ELECTROCUTARE: poate avea consecinte letale! _

e (Cablul de legare la pamant — daca este necesar din cauza lipsei de legare S
la masa a retelei — se va conecta in conformitate cu instructiunile! g

¢ Nu se va atinge direct cu mana nicio piesa conductoare din circuitul de
sudare, cum ar fi electrozii sau capetele conductoarelor! in timpul sudérii,
operatorul va purta manusi de protectie uscate! iy,

Evitati inhalarea fumului sau a gazelor!

e Fumul si gazele produse in timpul sudarii sunt nocive asupra sanatatii! —
e Este necesar ca spatiul unde se desfasoara munca sa fie bine ventilat! €y
Emisia luminoasa a arcului electric dauneaza ochilor si pielii! P | il

A~ %

e Tn timpul sudarii se vor purta mascé de protectie, ochelari de protectie si [ '||'J. I
echipament de protectie in fata luminii si a emisiilor de caldura! S m
e Se va asigura protectia si a persoanelor care se afla in spatiul de lucru sau '
in apropierea acestuia in fata radiatiilor! : _&%

PERICOL DE INCENDIU!

e Tmproscarea de sudare poate cauza incendii, motiv pentru care se vor
indeparta orice fel de materiale inflamabile de spatiul de lucru!

e Pentru utilizarea instalatiei sunt necesare si prezenta unui stingator de
incendiu si instruirea operatorului cu privire la protectia in fata

incendiilor! _&'@?

Zgomot: Poate dauna auzului
e Zgomotul produs cu ocazia operatiunilor de sudare/debitare poate dduna

auzului, motiv pentru care se impune purtarea castilor de protectie a . At
urechilor! L ' |
Defectare:
e Studiati manualul ! g

¢ Pentru alte sfaturi apelati la furnizor.
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1. PRINCIPALII PARAMETRI
- GRwa [ curaspmor |

Numar articol: 800CUT45PT
Tipul invertorului IGBT

— Aprindere arc: PILOT

5 THC — Reglarea inaltimii: X

5 | Afisaj digital: LED

% Compatibilitate CNC: X

“ a1/ v
PFC: X
Accesoriu - Pistol de sudare PT40 (4m)
Grosimea de material ce se poate debita (tocare) — otel 18 mm

Otel carbon: 14 mm
Grosimea de material debitabila Otel I,n?XIdab”: 14 mm
Aluminiu: 10 mm
Cupru: 8 mm
Numar faze: 1
Tensiunea si frecventa de alimentare: 230V c.a. +15%, 50/60 Hz

E Curentul absorbit maxim / efectiv: 31A/17 A

E Factorul de putere (cosg): 0,73

= Randamentul: 85%

& Timp de pornire (10 min / 40 °C): :20:@(?133;
Curent de iesire: 20A—-40A
Tensiunea de lucru: 88-96V
Tensiunea de mers n gol: 290V
Clasa de izolatie: H
Clasa de protectie: 1P21S
Masa: 7 kg
Dimensiuni (L * | *1): 440x145%x245 mm

N

. ELEMENTE PANOULUI DE CONTROL

sa functioneze.

parametrilor tehnici")

Apasati comutatorul pistolului de tdiere, se formeaza arcul pilot.
Setati curentul corespunzator in functie de grosimea piesei de prelucrat si de cerintele procesului.

Porniti intrerupatorul principal de pe panoul din spate, afisajul digital se va aprinde si ventilatorul va incepe

Deschideti robinetul de gaz, reglati presiunea si debitul de aer la valoarea nominala. (vezi "tabelul
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Afisaj LED: afisarea tensiunii, a fluxului ulterior de gaz, a curentului de taiere si a parametrilor de taiere

Mod de taiere Modul de manipulare 2T/4T, modul de taiere si cdmpuri de afisare pentru controlul
gazului

Buton de selectare a functiei: control gaz, selectie 2T/4T

Buton de setare a parametrilor: folosit pentru a seta parametrul selectat cu butonul ,,3”.

3. INSTRUCTIUNI DE INSTALARE

Masina este echipata cu o unitate de compensare a sursei de alimentare. Daca tensiunea de alimentare
fluctueaza intre = 15% din tensiunea nominald, masina functioneaza in continuare normal. Daca utilizati
masina cu un cablu de alimentare lung, pentru a preveni caderea de tensiune, va recomandam sa utilizati un
cablu cu o sectiune transversald mai mare. Daca cablul este prea lung, aceasta poate afecta foarte mult
aprinderea arcului sau performanta sistemului de taiere.

1.

2.

Pentru a evita functionarea defectuoasa a sistemului de racire, verificati daca admisia de aer a masinii nu
este blocata sau acoperita.

Tmpdmantati carcasa cu un cablu cu o sectiune transversald de cel putin 6 mm?, conectati surubul din
spatele sursei de alimentare la dispozitivul de impamantare sau verificati daca conectorul de impamantare
al prizei este bine conectat. Ambele metode pot fi folosite pentru securitate.

Utilizati un furtun rezistent la presiune pentru a conecta sursa de aer comprimat, prindeti conectorul cu o
clema pentru a evita scurgerea de gaz. Trebuie asigurata o presiune si o cantitate adecvata de gaz uscat.
Daca sursa de aer comprimat nu Tndeplineste cerintele de mai sus, luati in considerare utilizarea unui
compresor cu capacitatea corespunzdtoare si a unui filtru de decompresor de aer pentru a asigura
functionarea normala a masinii.

Introduceti stecherul cablului de alimentare in priza panoului si fixati-l in sensul acelor de ceasornic. Atasati
celalalt capat la piesa de prelucrat cu clestele pentru corp.

Conectati cablul de alimentare la priza corespunzatoare valorii tensiunii de intrare. Asigurati-va ca nu
exista erori si ca tensiunea de alimentare nu depaseste domeniul admis.

Conectati cablurile conform diagramei corespunzatoare, apoi pot fi efectuate pasii suplimentari.
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Sursa de alimentare
230V c.a. monofazat

r"'i_ M3 Compresorul de aer

Clema de Iegal;e la Piesa de lucru
pamant o 7
.I’ e

#

4. NOTE SAU MASURI PREVENTIVE

1. Protectia mediului inconjurator

1. Masina poate functiona in conditii uscate, la umiditate maxima de 90%.
Temperatura ambianta trebuie sa fie intre -10 si +40 de grade Celsius.
Evitati taierea sub efectul razelor Soarelui sau in ploaie.

Evitati taierea in medii cu praf sau gaze corozive.

Evitati tdierea in zone unde exista o miscare puternica a aerului.

vk wnN

2. Standarde de siguranta

Masina noastrad de tdiat este protejata de supratensiune, supracurent si circuite de protectie termica. Daca
tensiunea, curentul de iesire si temperatura masinii depasesc valoarea admisd, masina de taiat se va opri
automat. Deoarece acest lucru va deteriora masina, utilizatorul trebuie sa acorde atentie urmatoarelor
aspecte:

1.

Zona de lucru trebuie sa aiba o ventilatie adecvata. Masina noastra de taiat este o masina puternica, iar
miscarea naturald a aerului nu este suficientda pentru a raci masina. Ventilatorul incorporat este folosit
pentru a raci masina. Asigurati-va ca orificiul de admisie nu este acoperit sau acoperit si ca exista o distanta
de cel putin 0,3 metri intre masina si obiectele din jur. Utilizatorul trebuie sa se asigure ca zona de lucru
este ventilata corespunzator. Acest lucru este important pentru performanta si durata de viata a masinii.
Evitati supraincarcarea!

Operatorul trebuie sa ia n considerare timpul maxim de pornire pentru amperajul selectat.
Supraincarcarea poate deteriora masina de taiat.

Evitati supratensiunea!

Circuitul de compensare automata a tensiunii asigura ramanerea curentului de taiere in intervalul admis.
Daca tensiunea depaseste domeniul permis, componentele masinii pot fi deteriorate. Operatorul trebuie
sa acorde atentie valorii tensiunii si sa ia masuri preventive.

Daca timpul de taiere depaseste ciclul de lucru permis, masina de taiat va fi oprita de protectie. Avand in
vedere faptul ca masina s-a supraincalzit, comutatorul de control al temperaturii este in pozitia ,ON” si pe
afisajul digital va fi afisat codul de eroare -E2. In acest caz, nu trebuie s& opriti masina sau sd o deconectati
pentru a permite ventilatorului sa raceasca masina. Daca indicatorul se stinge iar temperatura scade la
intervalul normal, puteti utiliza din nou masina.

SEMNALE DE EROARE IN TIMPUL TAIERII

Fitingurile, calitatea materialului, factorii de mediu, performanta retelei afecteaza calitatea taieturii.
Utilizatorul trebuie sa asigure cel mai potrivit mediu posibil.

A. Suprafata taiata este aspra, rezultat de taiere slab:
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Este posibil ca aparatul sa nu functioneze corect. Puteti verifica dupa cum urmeaza:
1. Asigurati-va ca aerul comprimat are suficienta presiune, adica de 310,5 bar.
2. Electrodul si duza trebuie sa fie in conformitate cu amperajul. Verificati dupa cum urmeaza:

Intensitatea curentului 10-30 A

30-40A | 60-100 A | 100-120 A

Duza ® 1,0 mm

P1,2mmP1L,3mm ]| ®1,4mm

B. Aprinderea arcului este dificila si arcul se intrerupe usor:

1. Asigurati-va ca electrodul este in stare buna.

2. Curentul de taiere este prea mic si debitul de aer este prea mare. lar daca racirea este prea puternica,

arcul se poate intrerupe.

3. Tensiunea de la retea este scazuta sau cablul prelungitor de retea este prea lung.

C. Curentul de iesire nu atinge valoarea nominala:

Cand tensiunea este diferita de valoarea nominala, curentul de iesire nu are valoarea nominala; cand tensiunea
este mai mica decat valoarea nominal3, iesirea maxima poate fi, de asemenea, mai mica decat valoarea

nominala.

D. Curentul nu se stabilizeaza in timpul functionarii masinii:

1. Tensiunea retelei electrice fluctueaza.

2. Reteaua electrica sau alte echipamente pot provoca interferente daunatoare.

E. Electrod sau duza arse frecvent:

1. Curentul este prea mare sau duza este prea mica.
2. Presiunea aerului este scazuta, efectul de racire este slab si duza se supraincalzeste.

F. Arcul nu poate taia complet placa de otel sau este prea accentuat fenomenul de improscare:
1. Este posibil ca puterea masinii sa nu poata satisface cererea de putere aferenta acestei grosimi, va

rugam sa utilizati o masina mai mare.

2. Electrodul sau duza este ars/arsa, inlocuiti-le.

6. DEPANARE

Fenomenul de eroare

Solutia

Afisajul digital este pornit, ventilatorul nu
functioneaza si nici butonul de comanda nu
functioneaza.

Functioneaza protectia la supratensiune. Opriti
masina si porniti-o din nou dupa cateva minute.

Afisajul  digital este pornit, ventilatorul
functioneaza dar nu functioneaza functia tactila
cand apasati pe comutatorul pistolului de taiere.

Verificati daca nu este intrerupt pistolul de taiere.
Verificati daca nu este deteriorat comutatorul
pistolului de taiere.

n timp ce ventilatorul functioneaza apare codul
de eroare E2.

Masina s-a supraincalzit, lasati masina cateva
minute sa se raceasca, pana ce se stinge ih mod
automat ledul indicator al supraincalzirii.

Ventilatorul functioneaza, afisajul digital este
pornit, ventilul magnetic functioneaza dar nu se
aprinde arcul.

N

Unitatea de aprindere are probleme.
Este deteriorat transformatorul flyback.
Comanda circuitului are probleme.
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MASURI PREVENTIVE

Spatiul de lucru

1. Aparatul de sudare se va utiliza intr-o incapere fara praf, fara gaze corozive, fara materiale inflamabile, cu
continut de umiditate de maxim 90%.

2. Se va evita sudarea in aer liber, cu exceptia cazurilor in care operatiunea este efectuata ferit de razele
solare, de ploaie, de caldurd; temperatura spatiului de lucru trebuie s fie intre -10 °C si +40 °C.

3. Aparatul se va amplasa la cel putin 30 cm de perete.

4. Sudarea se va realiza intr-o incapere bine aerisita!

Cerinte de securitate

Aparatul de sudare dispune de protectie fata de supratensiune / fata de supracurent / fata de supra-incalzire.

Daca survine orice eveniment mentionat anterior, aparatul se opreste in mod automat. Dar utilizarea in exces

dauneaza aparatului, astfel ca este recomandat sa respectati urmatoarele:

1. Ventilarea. In timpul suddrii aparatul este parcurs de curenti mari, astfel cd ventilarea naturald nu este
suficienta pentru racirea aparatului. Este necesar sa se asigure racirea corespunzatoare, astfel ca distanta
dintre aparat si orice obiect va fi de cel putin 30 cm! Pentru functionarea corespunzatoare si durata de
viata a aparatului este necesara o ventilare buna!

2. Nu este permis ca valoarea intensitatii curentului de sudare sa depaseasca pe durate de timp considerabile
valoarea maxima permisa. Regimul de lucru in supracurent scurteaza durata de viatd a aparatului sau
poate conduce la deteriorarea aparatului.

3. Este interzisa utilizarea aparatului in regim de supratensiune! Pentru respectarea valorilor tensiunii de
alimentare, consultati tabelul de parametri de functionare. Aparatul de sudare compenseaza in mod
automat tensiunea de alimentare, ceea ce face posibila aflarea tensiunii in domeniul indicat. Daca
tensiunea de intrare depdaseste valoarea indicata, componentele aparatului se vor deteriora!

4. Aparatul este necesar sa fie legat la pdmant! in cazul in care aparatul functioneaza de la o retea legati la
pamant, conform cerintelor standard, legarea la pamant a aparatului este asigurata in mod automat. Daca
aparatul este utilizat de la un generator de curent, in strainatate, sau de la o retea de alimentare electrica
necunoscuta, este necesara legarea sa la masa prin punctul de impamantare existent pe acesta, pentru
evitarea unor eventuale electrocutari.

5. in timpul sudarii poate ap&rea o intrerupere brusca a functiondrii, atunci cand apare o suprasarcind, sau
dacd aparatul se supraincilzeste. Intr-o asemenea situatie nu se va porni din nou aparatul, nu se va incerca
imediat continuarea lucrului, dar nici nu se va decupla comutatorul principal, [asand ventilatorul incorporat
sa raceasca aparatul de sudare

Atentie!

Tn cazul in care utilizati aparatul de sudare pentru un lucru ce necesitd un curent mai mare, de exemplu o
intensitate a curentului care depaseste ih mod regulat 180 A, si intreruptorul de protectie de 16 A, priza de
retea nu ar fi suficiente pentru o asemenea sarcind, mariti valoarea intensitatii limita a intreruptorului de
protectie la 20 A, la 25 A, sau chiar la 32 A. In acest caz, atat priza cat si instalatia electrics vor trebui schimbate,
conform standardelor si normativelor in vigoare, cu unele industriale, care rezista la 32 A. Aceasta lucrare
poate fi efectuata numai de un specialist!

Intretinerea

1. Tnainte de orice lucrare de intretinere sau de reparatie, aparatul se va scoate de sub tensiune!

2. Se va verifica sa fie corespunzatoare legarea la pamant.

3. Se va verifica sa fie perfecte racordurile interioare de gaz si de curent si se vor regla, strange daca este
necesar; daca se observa oxidare pe anumite piese, se va Indeparta cu hartie abraziva, dupa care se va
conecta din nou conductorul respectiv.

4. Feriti-vd mainile, parul, partile de vestimentatie largi de partile aparatului aflate sub tensiune, de
conductoare, de ventilator.

5. Tndepértati in mod regulat praful de pe aparat cu aer comprimat curat si uscat; unde fumul este prea mult
iar aerul este poluat aparatul se va curata zilnic!

6. Presiunea din aparat va fi corespunzatoare, pentru a evita deteriorarea componentelor acestuia.
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Daca in aparat patrunde apa, de exemplu cu ocazia unei ploi, aparatul se va usca in mod corespunzator si
se va verifica izolatia sa! Sudarea se va continua numai daca toate verificarile au confirmat ca totul este in
ordine!

Daca nu utilizati aparatul o perioada indelungata, depozitati-I in ambalajul original, intr-un loc uscat.



