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Mașină de tăiat cu plasmă cu tehnologie IGBT  
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RO  
INTRODUCERE   
  
Vă mulțumim că ați ales și utilizați aparatul de sudare sau de tăiere iWELD! Scopul nostru este acela de a sprijini 
munca d-voastră prin cele mai moderne și fiabile mijloace, fie că este vorba de lucrări casnice de bricolaj, de 
sarcini industriale mici sau mari. Am dezvoltat și fabricăm aparatele și echipamentele noastre în acest spirit.   

Baza funcționării fiecărui aparat de sudură pe care-l fabricăm este tehnologia invertoarelor moderne, care 
prezintă avantajul de a reduce în măsură considerabilă masa și dimensiunea transformatorului principal, în 
timp ce randamentul crește cu 30% față de aparatele de sudare cu transformatoare tradiționale.   

Drept rezultat al utilizării tehnologiei moderne și al componentelor de înaltă calitate, aparatele noastre de 
sudare și de tăiere sunt caracterizate de o funcționare stabilă, de performanțe convingătoare, de eficiență 
energetică și de protejarea mediului înconjurător. Comanda prin microprocesor, cu activarea funcțiilor de 
suport pentru sudare, facilitează păstrarea caracterului optim al sudării sau tăierii.   

Vă rugăm, ca înainte de utilizarea aparatului, să citiți cu atenție și să puneți în aplicare informațiile din manualul 
de utilizare. Manualul de utilizare prezintă pericolele ce pot apărea în timpul operațiunilor de sudare și de 
tăiere, include parametrii și funcțiunile aparatului și oferă suport pentru utilizare și setare, conținând deloc sau 
doar într-o foarte mică măsură cunoștințele profesionale exhaustive privind sudarea și tăierea. În cazul în care 
manualul nu vă oferă suficiente informații, vă rugăm să vă adresați furnizorului pentru informații mai detaliate.    

În caz de defectare și în alte cazuri legate de garanție, vă rugăm să aveți în vedere cele stipulate în Anexa 
întitulată „Condiții generale de garanție”.   

Manualul de utilizare și documentele conexe sunt disponibile și pe pagina noastră de internet din fișa de date 
a produsului.   

Vă dorim spor la treabă!   
  
IWELD Kft.   
2314 Halásztelek   
II. Rákóczi Ferenc út 90/B   
Tel: +36 24 532 625   
info@iweld.hu     
www.iweld.hu    

  
  
  

mailto:info@iweld.hu
http://www.iweld.hu/
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ATENȚIE!  

Sudarea și debitarea sunt regimuri de lucru periculoase! Dacă nu se lucrează cu grija cuvenită, există 
posibilitatea de a cauza ușor accidentarea sau rănirea operatorului sau daune ale mediului înconjurător. 
Tocmai din acest motiv, operațiunile se vor efectua numai cu respectarea strictă a instrucțiunilor de securitate! 
Se va citi cu atenție prezentul ghid înainte de punerea în funcțiune și utilizarea instalației! 

• În timpul sudării nu comutați pe alte regimuri de funcționare, fiindcă 
aceasta dăunează instalației!  

• Atunci când instalația nu este în utilizare, decuplați cablurile de lucru de 
pe instalație.  

• Comutatorul principal asigură decuplarea totală a instalației de la 
alimentarea electrică.  

• Accesoriile și materialele de sudare vor fi intacte și de o calitate 
excepțională.  

• Instalația va fi utilizată numai de persoane instruite!  
  
PERICOL DE ELECTROCUTARE: poate avea consecințe letale!  
• Cablul de legare la pământ – dacă este necesar  din cauza lipsei de legare 

la masă a rețelei – se va conecta în conformitate cu instrucțiunile!  
• Nu se va atinge direct cu mâna nicio piesă conductoare din circuitul de 

sudare, cum ar fi electrozii sau capetele conductoarelor! În timpul sudării, 
operatorul va purta mănuși de protecție uscate!  

  
Evitați inhalarea fumului sau a gazelor!  
• Fumul și gazele produse în timpul sudării sunt nocive asupra sănătății!  
• Este necesar ca spațiul unde se desfășoară munca să fie bine ventilat!  
  
Emisia luminoasă a arcului electric dăunează ochilor și pielii!  
• În timpul sudării se vor purta mască de protecție, ochelari de protecție și 

echipament de protecție în fața luminii și a emisiilor de căldură!  
• Se va asigura protecția și a persoanelor care se află în spațiul de lucru sau 

în apropierea acestuia în fața radiațiilor!  
  
PERICOL DE INCENDIU!  
• Împroșcarea de sudare poate cauza incendii, motiv pentru care se vor 

îndepărta orice fel de materiale inflamabile de spațiul de lucru!  
• Pentru utilizarea instalației sunt necesare și prezența unui stingător de 

incendiu și instruirea operatorului cu privire la protecția în fața 
incendiilor!  

   
Zgomot: Poate dăuna auzului  
• Zgomotul produs cu ocazia operațiunilor de sudare/debitare poate dăuna 

auzului, motiv pentru care se impune purtarea căștilor de protecție a 
urechilor!  

Defectare:  
• Studiați manualul  
• Pentru alte sfaturi apelați la furnizor.  
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1. PRINCIPALII PARAMETRI  
GORILLA CUT 45 PILOT  

Număr articol:  800CUT45PT 
FU

N
CȚ
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N

I 

Tipul invertorului IGBT 
Aprindere arc:  PILOT 
THC – Reglarea înălțimii:  X 
Afișaj digital:   LED 
Compatibilitate CNC:  X 
2T/4T:   
PFC:  X 

PA
RA

M
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Accesoriu - Pistol de sudare PT40 (4m) 
Grosimea de material ce se poate debita (tocare) – oțel   18 mm  

Grosimea de material debitabilă  

Oțel carbon:  14 mm 
Oțel inoxidabil:  14 mm 
Aluminiu:  10 mm 
Cupru:  8 mm  

Număr faze:  1 
Tensiunea și frecvența de alimentare:  230 V c.a. ±15%, 50/60 Hz 
Curentul absorbit maxim / efectiv: 31 A / 17 A 
Factorul de putere (𝑐𝑐𝑐𝑐𝑐𝑐𝑐𝑐):  0,73 
Randamentul:  85% 

Timp de pornire (10 min / 40 °C): 40 A @ 30%  
22 A @ 100% 

Curent de ieșire:  20 A – 40 A 
Tensiunea de lucru:  88 – 96 V  
Tensiunea de mers în gol:  290 V  
Clasa de izolație:  H 
Clasa de protecție:  IP21S 
Masa:  7 kg  
Dimensiuni (L * l * Î):  440x145x245 mm 

  
2. ELEMENTE PANOULUI DE CONTROL 
1. Porniți întrerupătorul principal de pe panoul din spate, afișajul digital se va aprinde și ventilatorul va începe 

să funcționeze. 
2. Deschideți robinetul de gaz, reglați presiunea și debitul de aer la valoarea nominală. (vezi "tabelul 

parametrilor tehnici") 
3. Apăsați comutatorul pistolului de tăiere, se formează arcul pilot. 
4. Setați curentul corespunzător în funcție de grosimea piesei de prelucrat și de cerințele procesului. 
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1 Afișaj LED: afișarea tensiunii, a fluxului ulterior de gaz, a curentului de tăiere și a parametrilor de tăiere 

2 Mod de tăiere Modul de manipulare 2T/4T, modul de tăiere și câmpuri de afișare pentru controlul 
gazului 

3 Buton de selectare a funcției: control gaz, selecție 2T/4T 
4 Buton de setare a parametrilor: folosit pentru a seta parametrul selectat cu butonul „3”. 

 
3. INSTRUCȚIUNI DE INSTALARE 
 
Mașina este echipată cu o unitate de compensare a sursei de alimentare. Dacă tensiunea de alimentare 
fluctuează între ± 15% din tensiunea nominală, mașina funcționează în continuare normal. Dacă utilizați 
mașina cu un cablu de alimentare lung, pentru a preveni căderea de tensiune, vă recomandăm să utilizați un 
cablu cu o secțiune transversală mai mare. Dacă cablul este prea lung, aceasta poate afecta foarte mult 
aprinderea arcului sau performanța sistemului de tăiere. 
1. Pentru a evita funcționarea defectuoasă a sistemului de răcire, verificați dacă admisia de aer a mașinii nu 

este blocată sau acoperită. 
2. Împământați carcasa cu un cablu cu o secțiune transversală de cel puțin 6 mm2, conectați șurubul din 

spatele sursei de alimentare la dispozitivul de împământare sau verificați dacă conectorul de împământare 
al prizei este bine conectat. Ambele metode pot fi folosite pentru securitate. 

3. Utilizați un furtun rezistent la presiune pentru a conecta sursa de aer comprimat, prindeți conectorul cu o 
clemă pentru a evita scurgerea de gaz. Trebuie asigurată o presiune și o cantitate adecvată de gaz uscat. 
Dacă sursa de aer comprimat nu îndeplinește cerințele de mai sus, luați în considerare utilizarea unui 
compresor cu capacitatea corespunzătoare și a unui filtru de decompresor de aer pentru a asigura 
funcționarea normală a mașinii. 

4. Introduceți ștecherul cablului de alimentare în priza panoului și fixați-l în sensul acelor de ceasornic. Atașați 
celălalt capăt la piesa de prelucrat cu cleștele pentru corp. 

5. Conectați cablul de alimentare la priza corespunzătoare valorii tensiunii de intrare. Asigurați-vă că nu 
există erori și că tensiunea de alimentare nu depășește domeniul admis. 

6. Conectați cablurile conform diagramei corespunzătoare, apoi pot fi efectuate pașii suplimentari. 
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4. NOTE SAU MĂSURI PREVENTIVE  
 
1. Protecția mediului înconjurător  

1. Mașina poate funcționa în condiții uscate, la umiditate maximă de 90%. 
2. Temperatura ambiantă trebuie să fie între -10 și +40 de grade Celsius. 
3. Evitați tăierea sub efectul razelor Soarelui sau în ploaie. 
4. Evitați tăierea în medii cu praf sau gaze corozive. 
5. Evitați tăierea în zone unde există o mișcare puternică a aerului. 

 
2. Standarde de siguranță 
Mașina noastră de tăiat este protejată de supratensiune, supracurent și circuite de protecție termică. Dacă 
tensiunea, curentul de ieșire și temperatura mașinii depășesc valoarea admisă, mașina de tăiat se va opri 
automat. Deoarece acest lucru va deteriora mașina, utilizatorul trebuie să acorde atenție următoarelor 
aspecte: 
1. Zona de lucru trebuie să aibă o ventilație adecvată. Mașina noastră de tăiat este o mașină puternică, iar 

mișcarea naturală a aerului nu este suficientă pentru a răci mașina. Ventilatorul încorporat este folosit 
pentru a răci mașina. Asigurați-vă că orificiul de admisie nu este acoperit sau acoperit și că există o distanță 
de cel puțin 0,3 metri între mașină și obiectele din jur. Utilizatorul trebuie să se asigure că zona de lucru 
este ventilată corespunzător. Acest lucru este important pentru performanța și durata de viață a mașinii. 

2. Evitați supraîncărcarea! 
Operatorul trebuie să ia în considerare timpul maxim de pornire pentru amperajul selectat. 
Supraîncărcarea poate deteriora mașina de tăiat. 

3. Evitați supratensiunea! 
Circuitul de compensare automată a tensiunii asigură rămânerea curentului de tăiere în intervalul admis. 
Dacă tensiunea depășește domeniul permis, componentele mașinii pot fi deteriorate. Operatorul trebuie 
să acorde atenție valorii tensiunii și să ia măsuri preventive. 

4. Dacă timpul de tăiere depășește ciclul de lucru permis, mașina de tăiat va fi oprită de protecție. Având în 
vedere faptul că mașina s-a supraîncălzit, comutatorul de control al temperaturii este în poziția „ON” și pe 
afișajul digital va fi afișat codul de eroare -E2. În acest caz, nu trebuie să opriți mașina sau să o deconectați 
pentru a permite ventilatorului să răcească mașina. Dacă indicatorul se stinge iar temperatura scade la 
intervalul normal, puteți utiliza din nou mașina.  

 
5. SEMNALE DE EROARE ÎN TIMPUL TĂIERII 
 
Fitingurile, calitatea materialului, factorii de mediu, performanța rețelei afectează calitatea tăieturii. 
Utilizatorul trebuie să asigure cel mai potrivit mediu posibil. 
 
A. Suprafața tăiată este aspră, rezultat de tăiere slab: 
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Este posibil ca aparatul să nu funcționeze corect. Puteți verifica după cum urmează: 
1. Asigurați-vă că aerul comprimat are suficientă presiune, adică de 3±0,5 bar. 
2. Electrodul și duza trebuie să fie în conformitate cu amperajul. Verificați după cum urmează: 

 
Intensitatea curentului 10-30 A 30-40 A 60-100 A 100-120 A 
Duza Ф 1,0 mm Ф 1,2 mm Ф 1,3 mm Ф 1,4 mm 

 
B. Aprinderea arcului este dificilă și arcul se întrerupe ușor: 

1. Asigurați-vă că electrodul este în stare bună. 
2. Curentul de tăiere este prea mic și debitul de aer este prea mare. Iar dacă răcirea este prea puternică, 

arcul se poate întrerupe. 
3. Tensiunea de la rețea este scăzută sau cablul prelungitor de rețea este prea lung. 

 
C. Curentul de ieșire nu atinge valoarea nominală: 
Când tensiunea este diferită de valoarea nominală, curentul de ieșire nu are valoarea nominală; când tensiunea 
este mai mică decât valoarea nominală, ieșirea maximă poate fi, de asemenea, mai mică decât valoarea 
nominală.  
 
D. Curentul nu se stabilizează în timpul funcționării mașinii: 

1. Tensiunea rețelei electrice fluctuează. 
2. Rețeaua electrică sau alte echipamente pot provoca interferențe dăunătoare. 

 
E. Electrod sau duză arse frecvent: 

1. Curentul este prea mare sau duza este prea mică. 
2. Presiunea aerului este scăzută, efectul de răcire este slab și duza se supraîncălzește. 

 
F. Arcul nu poate tăia complet placa de oțel sau este prea accentuat fenomenul de împroșcare: 

1. Este posibil ca puterea mașinii să nu poată satisface cererea de putere aferentă acestei grosimi, vă 
rugăm să utilizați o mașină mai mare. 

2. Electrodul sau duza este ars/arsă, înlocuiți-le. 
  
6. DEPANARE 

Fenomenul de eroare Soluția 
Afișajul digital este pornit, ventilatorul nu 
funcționează și nici butonul de comandă nu 
funcționează.  

1. Funcționează protecția la supratensiune. Opriți 
mașina și porniți-o din nou după câteva minute.  

Afișajul digital este pornit, ventilatorul 
funcționează dar nu funcționează funcția tactilă 
când apăsați pe comutatorul pistolului de tăiere.  

1. Verificați dacă nu este întrerupt pistolul de tăiere.  
2. Verificați dacă nu este deteriorat comutatorul 

pistolului de tăiere.  

În timp ce ventilatorul funcționează apare codul 
de eroare E2.  

1. Mașina s-a supraîncălzit, lăsați mașina câteva 
minute să se răcească, până ce se stinge în mod 
automat ledul indicator al supraîncălzirii.  

Ventilatorul funcționează, afișajul digital este 
pornit, ventilul magnetic funcționează dar nu se 
aprinde arcul.  

1. Unitatea de aprindere are probleme.  
2. Este deteriorat transformatorul flyback. 
3. Comanda circuitului are probleme.  
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MĂSURI PREVENTIVE   
Spațiul de lucru  
1. Aparatul de sudare se va utiliza într-o încăpere fără praf, fără gaze corozive, fără materiale inflamabile, cu 

conținut de umiditate de maxim 90%.   
2. Se va evita sudarea în aer liber, cu excepția cazurilor în care operațiunea este efectuată ferit de razele 

solare, de ploaie, de căldură; temperatura spațiului de lucru trebuie să fie între -10 ⁰C și +40 ⁰C.   
3. Aparatul se va amplasa la cel puțin 30 cm de perete.   
4. Sudarea se va realiza într-o încăpere bine aerisită!  

  
Cerințe de securitate  
Aparatul de sudare dispune de protecție față de supratensiune / față de supracurent / față de supra-încălzire. 
Dacă survine orice eveniment menționat anterior, aparatul se oprește în mod automat. Dar utilizarea în exces 
dăunează aparatului, astfel că este recomandat să respectați următoarele:  
1. Ventilarea. În timpul sudării aparatul este parcurs de curenți mari, astfel că ventilarea naturală nu este 

suficientă pentru răcirea aparatului. Este necesar să se asigure răcirea corespunzătoare, astfel că distanța 
dintre aparat și orice obiect va fi de cel puțin 30 cm! Pentru funcționarea corespunzătoare și durata de 
viață a aparatului este necesară o ventilare bună!  

2. Nu este permis ca valoarea intensității curentului de sudare să depășească pe durate de timp considerabile 
valoarea maximă permisă. Regimul de lucru în supracurent scurtează durata de viață a aparatului sau 
poate conduce la deteriorarea aparatului.   

3. Este interzisă utilizarea aparatului în regim de supratensiune! Pentru respectarea valorilor tensiunii de 
alimentare, consultați tabelul de parametri de funcționare. Aparatul de sudare compensează în mod 
automat tensiunea de alimentare, ceea ce face posibilă aflarea tensiunii în domeniul indicat. Dacă 
tensiunea de intrare depășește valoarea indicată, componentele aparatului se vor deteriora!  

4. Aparatul este necesar să fie legat la pământ! În cazul în care aparatul funcționează de la o rețea legată la 
pământ, conform cerințelor standard, legarea la pământ a aparatului este asigurată în mod automat. Dacă 
aparatul este utilizat de la un generator de curent, în străinătate, sau de la o rețea de alimentare electrică 
necunoscută, este necesară legarea sa la masă prin punctul de împământare existent pe acesta, pentru 
evitarea unor eventuale electrocutări.   

5. În timpul sudării poate apărea o întrerupere bruscă a funcționării, atunci când apare o suprasarcină, sau 
dacă aparatul se supraîncălzește. Într-o asemenea situație nu se va porni din nou aparatul, nu se va încerca 
imediat continuarea lucrului, dar nici nu se va decupla comutatorul principal, lăsând ventilatorul incorporat 
să răcească aparatul de sudare  

  
Atenție!  
În cazul în care utilizați aparatul de sudare pentru un lucru ce necesită un curent mai mare, de exemplu o 
intensitate a curentului care depășește în mod regulat 180 A, și întreruptorul de protecție de 16 A, priza  de 
rețea nu ar fi suficiente pentru o asemenea sarcină, măriți valoarea intensității limită a întreruptorului de 
protecție la 20 A, la 25 A, sau chiar la 32 A. În acest caz, atât priza cât și instalația electrică vor trebui schimbate, 
conform standardelor și normativelor în vigoare, cu unele industriale, care rezistă la 32 A. Această lucrare 
poate fi efectuată numai de un specialist!   
  
Întreținerea  
1. Înainte de orice lucrare de întreținere sau de reparație, aparatul se va scoate de sub tensiune!   
2. Se va verifica să fie corespunzătoare legarea la pământ.   
3. Se va verifica să fie perfecte racordurile interioare de gaz și de curent și se vor regla, strânge dacă este 

necesar; dacă se observă oxidare pe anumite piese, se va îndepărta cu hârtie abrazivă, după care se va 
conecta din nou conductorul respectiv.   

4. Feriți-vă mâinile, părul, părțile de vestimentație largi de părțile aparatului aflate sub tensiune, de 
conductoare, de ventilator.   

5. Îndepărtați în mod regulat praful de pe aparat cu aer comprimat curat și uscat; unde fumul este prea mult 
iar aerul este poluat aparatul se va curăța zilnic!   

6. Presiunea din aparat va fi corespunzătoare, pentru a evita deteriorarea componentelor acestuia.   
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7. Dacă în aparat pătrunde apă, de exemplu cu ocazia unei ploi, aparatul se va usca în mod corespunzător și 
se va verifica izolația sa! Sudarea se va continua numai dacă toate verificările au confirmat că totul este în 
ordine!  

8. Dacă nu utilizați aparatul o perioadă îndelungată, depozitați-l în ambalajul original, într-un loc uscat.   
  
 


